Bl Beachtenswert

Made in Germany
als echter Pluspunkt

Text Dr. Steffen Huth, bmh | Fotos © AL Glove Systems
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Spezialhandschuhe
flr die Produktion
entstehen in Lorsch
- vier erfahrene
Grinder bauen
vollkommen neue
Produktion auf.

Wenn es um hochwertige und komplexe
Produkte geht, dann muss beim Herstel-
lungsprozess an jedes Detail gedacht
werden. Kommen dann noch gefahrliche
Stoffe oder ungewohnliche Produktions-
bedingungen hinzu, dann steigen die
Anforderungen weiter. Handschuhe von
AL Glove Systems wurden fiir diese spe-
ziellen Bedingungen entwickelt. Und
sie halten, was sie versprechen - im
wahrsten Sinne des Wortes.

Die speziellen Handschuhe von AL
Glove Systems kommen in sogenann-
ten Gloveboxes zum Einsatz — das sind
dichte Boxen mit Sichtfenster, in denen
mit empfindlichen und gefiahrlichen
Stoffen gearbeitet werden kann. Je nach
Anwendung gibt es zusitzliche Isolato-
ren mit einer speziellen Luftfilterung
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und einer Druckregelung. Dadurch
kann man diese Gloveboxes auch zum
Bearbeiten von toxischem oder hoch-
sterilem Material nutzen. Die speziellen
Handschuhe reichen bis zum Oberarm,
damit im Inneren der Box ein moglichst
grofSer Bewegungsspielraum vorhan-
den ist. Die Anwendungen erfolgen in
erster Linie in den Bereichen Pharma-
zie bis zur Elektrotechnik. Weitere Ein-
satzbereiche sind Labore, Apotheken
und Krankenhdauser.

9% Und sie halten,
was sie versprechen
- im wahrsten Sinne
des Wortes. ¢¢
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Produktion auf dem

ReiBbrett entworfen

Diese Hightech-Handschuhe entstehen
erst seit gut zwei Jahren in Lorsch — auf
halber Strecke zwischen Darmstadt und
Mannheim. ,Wir haben die Entwicklung
unserer Produktion quasi ,brownfield
begonnen. Dazu mussten wir ein
bestehendes Gebadude vollstandig ent-
kernen, sanieren und schliefSlich an
unsere Anforderungen fiir eine hoch-
qualitative Produktion anpassen®,
erzihlt Peter Schiitzdeller, einer der
Griinder und Geschéftsfiihrer der AL
Glove Systems GmbH. Dieser Aufwand
hat sich aber gelohnt, denn inzwischen
lauft die Produktion auf vollen Touren.
Begonnen hat die Erfolgsgeschichte
von AL Glove Systems im Sommer
2021, als eine Gruppe von Branchen-



kennern aus der chemischen Industrie
erkannte, dass es einen wachsenden
Bedarf fiir Spezialhandschuhe in der
Produktion gibt. Die Griinder hatten
schon lange im Zuge von verschiede-
nen Tatigkeiten regelmifSig Kontakt
miteinander. In einem zweiten Schritt
setzte man sich zusammen und entwarf
sozusagen am ReifSbrett eine komplette
Produktionsanlage fiir Schutzhand-
schuhe. Mit dem Know-how aus den
friitheren beruflichen Erfahrungen -
unter anderem auch als Produktionslei-
ter — war diese Konzeption gut moglich.
Danach folgte die Entwicklung der
anspruchsvollen und spezifischen Pro-
duktionsanlagen. Hierfiir wurde mit
einem erfahrenen Sonderanlagenbauer
zusammengearbeitet.

Jeder Handschuhtyp

hat sein Rezept

Die neuen Maschinen sind an die indi-
viduellen Anforderungen fiir die Pro-
duktion der langen Handschuhe ange-
passt. ,Wir hatten sehr konkrete Vor-
stellungen zu den einzelnen Ferti-
gungsschritten und konnten uns daher
gut bei der Konzeption der Maschinen
mit einbringen®, erinnert sich Schiitz-
deller. Es folgte ein weiteres knappes
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Jahr, in dem die Maschinen sorgfiltig
eingerichtet und kalibriert wurden,
damit die Herstellung der Handschuhe
nach den gewiinschten Qualitétskrite-
rien erfolgen kann. ,Jeder Handschuh-
typ hat sein eigenes Rezept in der
Maschine — man muss jeden Schritt
einzeln ausprobieren und lange testen.
Insgesamt ist es ein sehr komplizierter
Vorgang®, erlautert der Geschéftsfiih-
rer. Im Kern lauft die Produktion so ab,
dass mehrere Handschuhrohlinge in
eine Fliissigkeit getaucht werden, die-
ser Vorgang wird mehrfach wiederholt,
bis der Handschuh die erforderliche
Stdrke hat.

Herstellung bendtigt

bis zu 26 Stunden

2023 war es so weit und die Produktion
bei AL Glove Systems nahm ihren
Betrieb auf. Pro Durchlauf kann die
selbstentwickelte Maschine 30 bis 50
Handschuhe herstellen. Insgesamt dau-
ert dieser Vorgang zwischen 10 und 24
Stunden. Es geht hier also nicht um ein
Massenprodukt. ,,Die Kunst steckt in
der speziellen Losung. Die Entwicklung
der Zusammensetzung hat uns eine
Menge Zeit gekostet — aber nun sind
wir mit den Ergebnissen und der Quali-
tat auch sehr zufrieden®, fahrt Schiitz-
deller fort. Entscheidend ist unter ande-
rem, dass iiber die komplette Linge des
Handschuhs - diese kann bis zu einem
knappen Meter betragen — eine gleich-
maéfSige Dicke vorhanden ist und die
Widerstandsfahigkeit gegen gefahrliche
Stoffe unveréandert bleibt. Insgesamt
war die Planung der Produktion sehr
aufwindig und bedurfte vieler Tests.
Bei der Herstellung von Produkten im
Tauchverfahren gibt es viele Kompo-
nenten, die zu beachten sind. Auch der
Prozess wird intensiv iiberwacht, um
die hohen Qualitatsanspriiche durchge-
hend gewihrleisten zu konnen.

9% Pro Durchlauf kann

die selbstentwickelte
Maschine 30 bis 50
Handschuhe herstellen. ¢¢
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»Made in Germany*

zieht beim Kunden

AL Glove Systems stellt drei Typen von
Glovebox-Handschuhen her - jeder mit
unterschiedlichen Schutzeigenschaften
gegen Giftstoffe, Sduren, gefiahrliche
Gase oder UV-Strahlung. Je nach Ein-
satzgebiet in der Produktion miissen
unterschiedliche Handschuhe verwen-
det werden. ,Wir bieten mit unseren
Handschuhen an kritischen Stellen
zwischen Mensch und Endprodukt die
notwendige Sicherheit. Wir liefern
zuverldssige Handschuhe, mit denen
besser gearbeitet werden kann. Darauf
konnen sich unsere Anwender verlas-
sen®, erklart Schiitzdeller. Wichtig ist
fiir ihn auch der enge Austausch mit
den Kunden, um durch Beratung und
Service die optimalen Anwendungs-
moglichkeiten zu entwickeln. ,,Zusatz-
lich haben wir gemerkt, dass ,Made in
Germany" ein echter Pluspunkt fiir uns
ist“, sagt er weiter. Wichtigster Erfolgs-
faktor ist nach Ansicht des Griinders
das konsequente Setzen auf Qualitat —
auch durch intensive Priifung des Her-
stellungsprozesses und der fertigen
Produkte.

Weiteres Wachstum geplant

Die Kunden kommen derzeit tiberwie-
gend aus dem DACH-Gebiet, aber das
Wachstum soll langsam und bestandig
fortgesetzt werden. Bei den Produkten
will AL Glove Systems auf den Spezial-
handschuhen konzentriert bleiben —
man ist in Markten unterwegs, die
gerade ein starkes Wachstum erleben.

Somit gibe es genug Bedarf fiir die Pro-
dukte, mit denen man sich richtig gut
auskennt. Inzwischen ist das Team auf
15 Mitarbeitende gewachsen. Dabei
hilft auch die Lage in einer Region mit
vielen Chemie- und Kunststoffbetrie-
ben mit vielen qualifizierten Fachkraf-
ten. In jedem Fall stehen die Zeichen
auf Expansion.

GroBe Hilfe

bei der Finanzierung

Das stetige Wachstum des Unterneh-
mens wurde auch moglich durch die
Zusammenarbeit mit der bmh Beteili-
gungs-Managementgesellschaft Hes-
sen mbH. Der Kontakt kam {iber den
Griindungsberater zustande, der dem
Team beim Aufbau des Unternehmens
half. Als ein ,,industrielles Start-up“ sei
es nicht so einfach gewesen, die not-

der Universitdt Mannheim ab.

Dr. Steffen Huth ist seit 2021 Geschdftsflhrer der bmh
Beteiligungs-Managementgesellschaft Hessen mbH. Vor sei-
ner Tdtigkeit fir bmh Hessen war er fUr die Beteiligungs-
gesellschaft abacus alpha GmbH als Investment Manager
tdtig. Dort (bernahm er auch operative Verantwortung als
Geschdftsfihrer innerhalb des Portfolios. Dr. Huth ist Diplom-
Kaufmann, absolvierte ein Zusatzstudium an der Dongbei
University of Finance & Economics, VR Ching, und legte seine
Promotion am Institut fUr Mittelstandsforschung (ifm) an
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wendigen Mittel fiir den Aufbau einer
technischen Produktion zu bekom-
men. Gerade die klassische Bankenfi-
nanzierung sei hier sehr schwer, da
zum Start eines jungen Unternehmens
vergleichsweise hohe Summen beno-
tigt werden. ,Wir haben dhnliche Pro-
bleme wie andere Start-ups auch -
aber bei uns im industriellen Umfeld
dauern die Dinge ldnger, und da muss
man das notwendige Durchhaltever-
mogen mitbringen®, sagt Schiitzdeller.
Er war froh, dass er mit dem Invest-
mentteam der bmh auf Menschen traf,
die an die Idee glaubten.



